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Wartungsfreie Kunstof f-Gleitlagerbuchse 


Die Erfindung betrifft eine wartungsfreie Kunst- 
stoff-Gleitlagerbuchse zur Aufnahrae radialer, 
axial er und winkeliger Lagerkrafte, wobei eine 
gegeberienfalls einen Anlageflansch aufwcisende, 
gleitfreudige Kunststof fbuchse mit einer aktiven, 
zylindrischen und gegebenenfalls einer stirn- 
seitigen Lagerflache zum Zwecke elastischen Ein- 
baus mit einem arraelf ormigen Elastomer-Korper 
kombiniert ist. 

Derartige Gleitlager werden - wie auch bekannt - 
vdr allem im Kraf tfahrzeugbau und hier zweck- 
raSBigerweise jeweils paarweise zur Lagerung von 
Lenkern Oder anderen, nur geringfiigige Verdreh- 
bewegungen mit hohen Kraften ausfiihrenden Elementen 
verwendet. Die bekannt en Gleitlager sihd dabei in 
Lageraugen eingepreBt bzw, auf Wellen aufgepreBt; 
wobei der Elastomer-Korper die Auf gabe der Halterung 
des Lagers iibernimmt und diesem eine gute Beweglich- 
keit vermittelt. 

Ursprunglich wurden als eigentliche Gleitlagerbuchsen 
Metallbuchsen verwendet, die mit dem Elastomer-Korper 
durch Vulkanisation unter Haftung so verbunden wurden 

- 2 - 


509831/0321 


10/02/2002, EAST version: 1.03.0002 


- 2 - 


2358225 


daB sowohl axiale als auch radiale Krafte zwischen La- 
gerbuchse und Elastoraer-Korper durch die Haftung aufge- 
nommen werden konnten. In Weiterentwicklung dieses Ge- 
dankens wurden dann anstelle der Metallbuchsen Kunststoff- 
Gleitlagerbuchsen eingesetzt, deren Verbindung mit dem 

Elastomer-Korper jedoch bekannt schwierig war, da er- 
fahrungsgemaB Kunststoffe mit gut en Gleiteigenschaf ten 
keinerlei Neigung zeigen, mit dem Elastomer eine Haf- 
tung einzugehen. Es mtiBte deshalb ein KompromiB geschlos- 
sen und ein Kunststoff verwendet werden, dessen Gleit- 
eigenschaf ten unter den angestrebten lagen, der dafiir 
aber ein geringes Haftvermogen zura Elastomer besaB. Die- 
ser unbefriedigende KompromiB fiihrte immer wieder zum 
Loslosen und Verdrehen der Gleitlagerbuchsen gegeniiber 
dem haltenden Elastomerkorper, wodurch ein allmahliches 
Aufarbeiten des Elastomerkorpers f olgte und das Lager 

zu ersetzen war. 

Aufgabe der Erf indung ist daher, eine feste Verbindung 
eines mit hervorragenden Gleiteigenschaften aufweisen- 
den Kunststoff es fur eine Gleitlagerbuchse mit dem filr 
den elastischen Einbau notwendigen Elastomer-Korper zu 
s chaff en, wobei die Nachteile der bekannt en vermieden 
werden. 
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Zweck der Erfindung ist es ferner, Ausfuhrungsf ormen von 
wartungsfreien Kunststof f-Gleitlagerbuchsen anzugeben, die 
wirtschaftlich billig herstellbar sind und dabei einen 
echten Ersatz fur die bekannten, mit Nachteilen behafte- 
ten Gleitlager bilden konnen. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe mit einer wartungsfrei- 
en Kunststof f-Gleitlagerbuchse, die dadurch gekennzeich- 
net ist, daB die Kunststof fbuchse an ihrer der (den) ei- 
gentlichen, aktiven Lagertragflache (n) abgewandten und 
dem Elastomer-Korper zugewandten Oberf lache mit Erhebun- 
gen und/oder Vertiefungen versehen ist, auf denen der/die 
Kunststof fbuchse urigehaftet umhullende oder ausfulleride 
Elastomer-Korper sich f ormschliissig absttitzend sitzt. 

Bei einer weiteren Ausfiihrungsf or m ist es gunstig, wenn 
die Oberflache der Kunststof fbuchse ein Gitterwerk von 
wahlveise links-, schrag-, schragkreuzend-, oder in Um- 
fangsrichtung llegenden Rippen oder /und Rillen tragt, da 
dann die Kraft- und Drehmomentubertragung infolge der 
formschliissigen Verbindung des ungehaf teten Elastomer- 
Korpers mit der Kunststof fbuchse einwandfrei ubernommen 
wird. 
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Die weitere Ausbildung von erf indungsgemaBen Kunststoff- 
Gleitlagerbuchsen sowie zweckmaBige Herstellungsverfahren 
sind den Unteranspriichen entnehmbar. Nachgehend wird an 
Hand von in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbei- 
spielen die Erf indung beschreiben werden* 

Es zeigen 

Fig, 1 einen Langsschnitt durch eine eingebaute Kunst- 

stof f-Gleitlagerbuchse , 
Fig. 2 einen Querschnitt durch die Kunststoff-Gleit- 

lagerbuchse nach Fig. 1, 
Fig. 3 eine gegeniiber den vorigen abgeanderte Ausftih- 

rung und 
Fig. 4 eine weitere Ausfiihrung. 

In Fig..l ist eine Kunststoff-Gleitlagerbuchse im Ein- 
bau gezeigt; sie dient hier zur Lagerung einer mit einem 
Bund 10 ausgeriisteten Welle 11 in eirier Lagerbohrung 12. 

Die Kunststoff-Gleitlagerbuchse umfaBt eine Kunststoff- 
buchse 13, die von einem Elastomer-Korper 14, der zweck- 
ipaBig armelf ormige Gestalt aufweist, umgeben ist. Die 
Kunststoffbuchse 13 besitzt an ihrer aufieren Oberflache 
15 in Umfangsrichtung umlaufende Langsrillen 16 und auch 
in Buchsenlangsrichtung verlaufende Rillen 17 (siehe Fig. 2). 
Diese Rillen 16 und 17 bilden ein Netzwerk auf der Ober- 
flache d<er Kunststoffbuphse 13, in dem sich der Elastomer- 
Korper, der iiblichcrweise von der Herstellung her unter 
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radialer Vorspannung steht und auBerdem beim Einbau 
einer zusatzlichen Zusammentouckung (Wolbung 18 und 
■19)' unterworf en wird, -verankern kann. Durch diese form- 
schliissige Verbindung kann der Elastomer-Korper radiale 
(Verdreh-) Belastungen als auch axLale Belastungen auf- 
nehmen, ohne daB die Eunststoffbucb.se 13 sich gegen den 
Elastomer-Korper 14- verdrehen konnte oder herausgezogen 
wiirde . 

In der Kunststoffbucb.se 13 befindet sich eine weitere 
Lagerbucb.se 20, die zweckmaBigerweise ebenfalls aus ei- 
nem gleitfreudigen Kunststbff gebildet ist. Die eigent- 
lichen Lagerbewegungen finden demnach zwischen den an- 
einander liegenden Flachen der KunststDff buchsen 13 und 
20 statt, 

Ins. Xnnere der Kunststoffbucb.se 20 ist die Welle 11 so- 
weit eingeschoben, daB ihr-Bund 10 am srorderen Flunsch 
der Kunststoffbucb.se 20 zur'lnlage kommt;. dadurch konnen 
auch in axLaler Richtung Krafte auf genommen werden. 

Die Welle 11 kann somit gegeniiber der Lagerbohrung 12 
Drehbewegungen, Bewegungen in Wellenlangsrichtung und 
auch geringfugige Schwenkbewegungen ausftihren, wobei 
let zt ere dann durch die ELastizitat des Elastomer- 
Kbrpers 34- auf genommen werden. ' • 
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Fig. 3 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer 
Kunststoff-Gleitlagerbuchsc, wobei nur die innere Kunst- 
stoffbuchse 21 dargestellt ist, auf deren Au/lenumfang 
ein Elastomer-Korper 23, zwcckmaBig unter radialer Vor- 
spannung, sitzt. Die Kunststoffbuchse 21 ist an ihrem 
vorderen Ende zu einem Anlageflansch 24 ausgebildet, an 
dera der Elastomer-Korper 23 ebenfalls anliegt. An der 
aufieren Oberflache der Kunststoffbuchse 21 - auch dem 
Anlageflansch 24 - sind kegelstumpf formige Noppen 22 
vorgesehen, die sich infolge der radial en Vorspannung 
des Elastomer-Korpers 23 so in diesen eindriicken, dafJ 
dieser f ormschliissig mit der Kunststoffbuchse 21 ver- 
bunden wird. 

Fig. 4 zeigt ferner ein Ausfiihrungsbeispiel einer 
Kunststoff-Gleitlagerbuchse, bei der ein Elastomer-Korper 30 
ins Innere der Kunststoffbuchse 31 eingepreBt ist. Die 
Kunststoffbuchse 31 ist in der bekannten Art und Weise 
sowohl an ihrem Flansch als auch auf der zylindrischen 
Innenflache mit f ormschliissig wirkenden Vertiefungen 
und/oder Erhohungen 32 versehen, an denen sich der 
Elastomer-Korper in der Kunststoffbuchse 31 abstutzen kann. 
Die eigentliche Gleitflache der Buchse 31 ist mit dem 
Bezug 33 bezeichnet. 

Mit wart ungsfreicn Kunststof f-Gleitlagern der oben be- 
schriebenen Art wurde eine Moglichkeit geschafren, mit ^ 
geringen Aufwendungen eine den bisher bekannten wartungs- 
freien Gleitlagern iiberlegene Ausfiihrung zu schaffen. 
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Die/f ormschliissige Verbindung zum Elastomer herstellen- 
de Gestaltung der Oberf lachen "der Kunststof fbuchsen laBt 
sich namlich in einfachster Art und Veise bereits bei 
der Herstellung dieser Kunststof fbuchsen durch entspre- 
chende Formgebung der Herstellungsf ormen beriicksichtigen, 
sodafi hierfur keinerlei Nacharbeit Oder spezielle Werk- 
zeuge Oder Gerate notwendig werden. Die Elastomer-Korper 
konnen an sich eben gestaltet werden, sie legen sich 
an die spezielle Oberf lache infolge ihrer Eigenelasti- 
zitat und einer ausreichenden Vorspannung so an, dafi 
ausreichend feste, f ormschliissige Halterung eintritt. 

Zweckmafiigerweise wird beim Vulkanisieren des Elastomer- 
Eorpers (die Vulkanisation erfolgt iiicht zum Anhaf ten an 
die Kunststof fhuchse, spndern iiyr zur Vernetzung des Ela- 
stomers) in • die Vulkanisierf drm die vorher erzeugte 
Kunststoffbuchse als Kern eingesetzt. 

JCs ist selbstyerstandlich auch moglich, d^n Elastomer-Kor- 
per fur sich allein auszuviilkaniQieren j vpbei sein Innen- 
dure hmesser (AtdJendurclim^sser) kleiner (grofier) als die 
entsprechenden Dxjrchmesser der Kunststoffbuchse gehalten 
wird. Beim Zusaromenbati varpl dann der Elastomer-Korper mit 
Vorspannung auf- b^w. iii (lie Kunststof fbucjise gebracht. 
W i g F j gur 5 aoi gt , k a nn da s La ger §iich aylifidrjl s ch qbn e e in e iv 
Flanech auegobildot c o ia . 
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PATENT AN SPEtfCHE 



1 J Wartungsfreie Eunststoff-Gleitlagerb.uch.se 


^fur Aufnahme radial, axial und wink el ig angrei- 
fender Lagerkrafte, wobei eine gegebenenf alls ei- 
nen Anschlagflansch aufweisende, gleitfreudige 
Eunststof fbuchse mit eiaer aktive, zylindrischen 
und gegebenenf alls stirnseitigen Lagerflache zum 
Zwecke elastischen Einbaus mit einem armelf drmigen 
Elastomer-Eorper kombiniert ist, d a d u r c hi 
gekennz ei ch.net, daB die Eunststof f- 
buchse (13,21,31) an ihrer der aktiven Lagertragr !' 
flach.e gegexiiiber abgewandten und dem Elastomer- 
Eorper (14,23,30,) augewandten Oberflache. Erhe- 
bungen und /oder Vertiefungen (16, 17,22,32) auf- 
weist, auf denen der die Eunststoffbuch.se ungehaf- 
tet umhullende oder ausfullende Elastomer-Eorper 
(13,23,30), sich formschliissig abstiitzend sitzt. 

2. Eunststof f-Gleitlagebuchse nach Anspruch 1, 
dadurch. gekennz eichnet, daB 
die Oberflache der Eunststoff buchse (13,21,31) 
gitterformig ausgebildet und von wahiweise langs- T 
schrSgkreuzend oder in Umf angrichtung liegenden 
Eippen und/oder Rill en begrenzt ist, 

3. , Eunststoff-Gleitlager nach einem der Anspriiche 
1 und 2, g-ek-ennzeich.net dusccti,.; .1. 
auf der Oberflache verteilte Noppen, Nocken (22), 
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Warzen, Vertiefungen und dergleichen. 

4. Verfahren zum Anbringen des Elastomer- 
Korpers auf/in der- Kunststoff - Gleitlagerbucb.se 
nach einem der Anspriiche 1 bis 3>dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kunststoff- 
Gleitlagerbucb.se in eine Vulkanisationsf orm eingesetzt- 
wird, der Elastomer-Korper dann als.Eohling ein/oder 
aufgebracbt wird und in situ vulkanisiert wird. . 

5. Verfahren zum Anordnen des Elastomer-Korper s 
auf/in der Kunststof f-Gleitlagerbucb.se nach einem 
der Anspriiche 1 bis 3 5 dadurch gekenn- 
zeicknet, daB der Elastomer-Korper mit tfber- 
oder UntermaB gegeniiber dem Durchmefiser der Kunst- 
stoff buohse. selbststetodig geformt und vulkanisiert 
und dann erst auf oder in die Kunststoffbucb.se ge- 
trieben wird. 
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